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The invention is concerned with the formation of a icnifehead for Fleischkutter, whose knives between traction sheaves 
from light metal arranged and with this drive-connected are and incoming goods with the traction sheaves form the 
knifehead by axial spanning between end pieces on the drive shaft, whereby the traction sheaves and the end pieces with 
the drive shaft are positive verbu. 

A such knifehead became the example by the DE-OS 23 38 145 known. In order to eliminate with this formation the 
arising harmful actions by chemical components, in particular D cavitation erosion, a knifehead proposed became in the 
DE-OS 30 44 632, with which between the knives spacer rings and/or. Shims from chemical resistant plastic provided are, 
In which traction sheaves from steel used are. 

A top 

This knifehead has Itself in practice functional preserved. As disadvantage it resulted however that the stealing friction 
disks cause adverse additional effort concerning the high-quality material and the precise manufacture. In addition It 
comes that the traction sheaves must limit in favor of a sufficient strength of the measurer feet and be reiativeSy thin 
performed around the axial length of the measurer set to an useful measure. Thus the particularly loaded ranges of the 
traction sheave are very high specific material stressings exposed during the drive transmission, which uncontrollable 
damage possibilities, and/or. critical operating states to cause can. 

The object of the invention will therefore In particular in seen to have to do the adverse effort for the manufacture and the 
incorporation of the stealing friction disks eliminating as well as their unreliability o without the advantages of an effective 
shield of the measurer set against a penetration of the chemical components. 

This object with the features of the claims 1 and 2 in useful manner dissolved becomes according to invention. 

By the actual known formation of the traction sheave as washer from light metal, now those can likewise become bekan 
stealing friction disk as discrete component saved, whereby the simultaneous advantage exists that the dimensions of the 
light alloy traction sheave for all occurring cases of load are sufficient. 

In order to use however these advantages in meaningful manner practical, the eliminated invention the disadvantages by 
the fact that the traction sheaves and the end pieces are provided with a concentric, still existing with the known 
embodiments, caked-on outer ring ever, whatever chemical resistant plastic exists and possesses reciprocally an 
elastomeric sealing ring, whereby the metal parts are shielded against the damaging action of the chemical cloths. 

In addition the outer rings according to invention possess anti-vibration effects due to their dimension and their material, 
so that the danger of measurer breaks is in the critical transition area between the clamping place and the free part of the 
knife blade substantially reduced. 

With the design of the knifehead the advantages of the known embodiments are maintained by the means of the invention 
and supplemented, while their disadvantages are eliminated. 



In the drawing is an embodiment of the invention schematizes shown. It shows 



Fig. 1 a partial longitudinal section of the knifehead, 



Fig. 2 the section I/I from Fig. 1. 



The knifehead i is z. B. for five Kuttermesser 2 designed, which offset is in known manner with the female member 3 of 
the drive shaft profiled as regular polygon 4 positive connected to each other. The Kuttermesser is 6 arranged between the 
traction sheaves 5 and the end pieces, whereby are 7 provided to the transmission of the driving force locking pins, which 
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become used in corresponding bores of the traction sheaves and knives. 



The traction sheaves 5 and the end pieces 6 are ever provided with a pressed on outer ring 8 from a suitable light metal 
alloy made and, whatever chemical resistant material, z, B. Polyoxymethylene (DIN abbreviation: POM) manufactured is 
and Its radial height H for Instance the drivingdisk-thicic D corresponds. Into the two faces of the outer rings 8 and/or, into 
the interiorlateral front surface of the end pieces 6, Is one sealing ring each 9 from elastomeric, chemical resistant plastic, 
z. B. POM, pressed, which towers above the front surface in the unloaded state. 

Into the outside front surfaces of the end piece outer rings 8 is one concentric thrust washer made from steel each 10 
planar-same and so pressed that its Inner surface dense rests against the end piece. 

The 3 parts mentioned of the knifehead 1 pushed onto the female member become axial strained with one another by a 
clamping nut 11, whereby the thrust washers 10 the clamping force between the clamping nut and the Welienbund 12 into 
the knsfehead transmitted. Thus also the aimed seal between the knives and traction sheaves, s is an attenuation of the 
measurer oscillations ensured except the high-duty stability of the knifehead. 
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1. Knifehead for Flesschkutter, its knives between traction sheaves from light metal arranged and with this drive-connected 
are and which with the traction sheaves between end pieces on the drive shaft axial strained is, as well as with this 
positive verbu, characterised in that the traction sheaves (5) and the end pieces (6) with one caked-on outer ring each (8) 
from chemical resistant plastic, z. B. Polyoxymethylenes, are provided, which are reciprocally planar-same with the 
traction sheave and the end piece and whose radial height (H) corresponds for Instance to the drivlngdlsk-thlck (D), and 
that in the two faces of the outer rings, and/or, in the interiorlateral face of the end pieces (6), ever, actual known, 
concentric sealing ring (9) from elastomeric chemical resistant plastic with significant outer edge distance (A) pressed Is, 

2. Knifehead according to claim 1, characterised in that in the outside front surface of the end piece outer ring a thrust 
washer (10), existing from Sta^ planar-same with the outer ring (8) pressed is, their outer diameter Is larger as the driving 

top disk diameters and their Inner surface dense at the end piece (6) lies close. 
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PrOfungsantrag gem. 1 44 PatG ist gestellt 

@ Messerkopf fflr Fleischkutter 

Der Messerkopf eines Fleischkutters ist etn axial ver- 
spanntes Paket von antriebsverkMindenen Treibscheiben 
zwischen weichen die Kuttennesser angeordnet sind. Um 
bei bekannten AusfOhningen die sclifidlichen chemisclien 
Einwirkungen auf die Metatlteile des Messerkopfes zu ver* 
fiindem, sind die Stahltreibscheiben in Distanzscheiben aus 
ehemisch reslstentem Kunststoff eingesetzt. Dadurch ergibt 
sich jedocli ein nachteillger Aufwand an hochwertigem 
Stahl sowie an Fertigungskosten. 

Es wird daher vorgeschlagen, die Treib- bzw. Distanzschei- 
ben (5) aus L^ichtmetail herzustellen und entsprechend ihrer 
Belastung zu dimensionieren. Zur Unterdruckung der chemi- 
schen Einflusse sind die Metalltelle mit festsitzenden Au- 
Benringen (8) und seitllchen Dichtringen (9) aus ehemisch 
■ reslstentem Werkstoff versehen. Dadurch Icdnnen die bishe- 
rigen Stahltreibscheiben als aufwendige Einzelelemente 
eingespart warden. AuSerdem werden noch zusdtzliche 
funktionelle Vorteile erreicht. 




S 



CD 
CO 



BUNDESDRUCKEREt 10.87 708 848/243 4/60 



OS 36 

1 

Patentanspruche 

1. Messerkopf fiir Fleischkutter, dessen Messer 
zwischen Treibscheiben aus Leichtmetall angeord- 
net und mit diesen antriebsverbunden sind und wel- 5 
che mit den Treibscheiben zwischen EndstUcken 
auf der Antriebswelle axial verspannt, sowie mit 
dieser formschlussig verbunden sind, dadurch ge- 
kennzeichnet, daO die Treibscheiben (5) und die 
Endstticke (6) mit je einem festsitzenden AuBenring 10 
(8) aus chemisch resistentem Kunststoff, z. B. Poly- 
oxymethylen. versehen sind, welcher mit der Treib- 
scheibe und dem EndstUck beidseitig ebenengieich 
ist und dessen radiale Hdhe (H) etwa der Treib- 
scheibendicke (D) entspricht, und daB in den beiden 15 
Stirnseiten der AuBenringe, bzw. in der innenseiti- 
gen Stirnseite der Endstucke (6), je ein, an sich be- 
kannter, konzentrischer Dichtring (9) aus elastome- 
rem chemisch resistentem Kunststoff mit deutli- 
chem AuBenrandabstand ("A^eingepreBt ist. 20 

2. Messerkopf nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in der ^uBeren Stirnflgche des End* 
stfick-AuBenringes eine aus Stahl bestehende Ab- 
schluB-Scheibe (10) ebenengieich mit dem AuBen- 
ring (8) eingepreBt ist, deren AuBendurchmesser 25 
grdfier ist als der Treibschelbendurchmesser und 
deren Innenflftche dicht am EndstQck (6) anliegt 

Beschreibung 

30 

Die Erfindung befaBt sich mit der Ausbildung eines 
Messerkopfes fur Fleischkutter, dessen Messer zwi- 
schen Treibscheiben aus Leichtmetall angeordnet und 
mit diesen antriebsverbunden sind und welche mit den 
Treibscheiben durch axiale Verspannung zwischen End- 35 
stucken auf der Antriebswelle den Messerkopf bilden, 
wobei die Treibscheiben und die EndstQcke mit der An- 
triebswelle formschliissig verbunden sind 

Ein derartiger Messerkopf ist zum Beispiel durch die 
DE-OS 23 38 145 bekannt geworden. Um bei dieser 40 
Ausbildung die auftretenden schidlichen Einwirkungen 
durch chemische Komponenten, insbesondere die Kavi- 
tationserosion. zu beseitigen, wurde in der DE-OS 
3044632 ein Messerkopf vorgeschlagen, bei welchem 
zwischen den Messern Distanzringe bzw. Distanzschei- 45 
ben aus chemisch resistentem Kunststoff vorgesehen 
sind, in welche Treibscheiben aus Stahl eingesetzt sind. 

Dieser Messerkopf hat sich in der Praxis funktionell 
zwar bewahrt Als Nachteil ergab sich jedoch, daB die 
Stahltreibscheiben bezuglich des hochwertigen Werk- 50 
stoffs und der prazisen Fertigung einen nachteiligen zu- 
satzlichen Aufwand verursachen. Dazu kommt, daB die- 
se Treibscheiben zugunsten einer ausreichenden Starke 
der MesserftiBe und um die axiale Lange des Messersat- 
zes auf ein brauchbares MaB zu beschrSnken, verhalt- 55 
nismaBig dOnn ausgefuhrt sein mOssen. Dadurch sind bei 
der AntriebsQbertragung die besonders belasteten Be- 
reiche der Treibscheibe sehr hohen spezifischen Materi- 
aibeanspruchungen ausgesetzt, welche unkontrollierba- 
re Schadensmdgiichkeiten, bzw. kritische Betriebszu- 60 
st^nde verursachen kdnnen. 

Die Aufgabe der Erfindung wird daher insbesondere 
darin gesehen, den nachteiligen Aufwand fiir die Ferti- 
gung und den Einbau der Stahltreibscheiben, sowie de- 
ren UnzuverlSssigkeit zu beseitigen, ohne auf die Vor- 65 
telle einer wirksamen Abschirmung des Messersatzes 
gegen ein Eindringen der chemischen Komponenten 
verzichten zu milssen. 
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Erfindungsgem&B wird diese Aufgabe mit den Merk- 
malen der AnsprQche 1 und 2 in brauchbarer Weise ge- 
I6st 

Durch die an sich bekannte Ausbildung der Treib- 
scheibe als Zwischenscheibe aus Leichtmetall, kann 
nunmehr die ebenfalls bekannte Stahltreibscheibe als 
Einzelbauelement eingespart werden, wobei gleichzei- 
tig der Vortell besteht, daB die Dimensionen der Leicht- 
metall-Treibscheibe fOr aile vorkommenden Bela- 
stungsftlle ausreichen. 

Um jedoch diese Vorteile in sinnvoiler Weise prak- 
tisch zu verwerten, beseitigt de Erflndung die bei den 
bekannten AusfOhrungen noch bestehenden Naditeile 
dadurch, dafi die IVeibscheiben und die EndstUcke je mit 
einem konzentrischen, festsitzenden AuBenring verse- 
hen sind, welcher auch chemisch resistentem Kunststoff 
besteht und beidseitig einen elastomeren Dichtring be- 
sitzt, wodurch die Metallteile gegen die schadigende 
Einwirkung der chemischen Stoff e abgeschirmt sind. 

AuBerdem besitzen die erfindungsgemSBen AuBen- 
ringe aufgrund ihrer Dimension und ihres Werkstoffs 
schwingungsdampfende Wirkungen, so daB die Gefahr 
von Messerbriichen im kritischen Obergangsbereich 
zwischen der Einspannstelle und dem freien Teil der 
Messerklinge wesentlich verringert ist 

Durch die Mittel der Erfindung werden bei der Ge- 
staltung des Messerkopfes die Vorteile der bekannten 
Ausftihrungen beibehalten und erginzt; wlUu^nd deren 
Nachteile beseitigt sind. 

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel der Er- 
findung schematisiert dargesteilt Es zeigt 

Fig. 1 einen teiiweisen Langsschnitt des Messerkop- 
fes, 

Fig. 2 den Schnitt I/I aus Fig. 1. 

Der Messerkopf 1 ist z. B. ffir filnf Kuttermesser 2 
ausgelegt, welche zueinander versetzt in bekannter 
Weise mit dem als regelmdBiges Vieleck profilierten 
Aufnahmeteil 3 der Antriebswelle 4 formschliissig ver- 
bunden sind. Die Kuttermesser sind zwischen den Treib- 
scheiben 5 und den Endstttoken 6 angeordnet, wobei zur 
Obertragung der Antriebskraft Stedcbolzen 7 vorgese- 
hen sind, welche in entsprechende Bohrungen der Treib- 
scheiben und Messer eingesetzt werden. 

Die TVeibscheiben 5 und die EndstQcke 6 sind aus 
einer geeigneten Leichtmetallegierung gefertigt und je 
mit einem aufgepreBten AuBenring 8 versehen, welcher 
auch chemisch resistentem Werkstoff, z. B. Polyoxyme- 
thylen (DIN Kurzzeichen; POM) hergestellt ist und des- 
sen radiale H6he //etwa der Treibscheibendicke /? ent- 
spricht In die beiden Stirnseiten der AuBenringe 8 bzw. 
in die innenseitige Stimflache der EndstUcke 6, ist je ein 
Dichtring 9 aus elastomerem, chemisch resistentem 
Kunststoff, z. B. POM, eingepreBt, welcher im unbela- 
steten Zustand die Stimfl&che Oberragt 

In die auBeren Stirnfl^chen der EndstOck-AuBenringe 
8 ist je eine aus Stahl gefertigte konzentrische Ab- 
schluB-Scheibe 10 ebenengieich und so eingepreBt daB 
ihre Innenfl3che dicht am EndstOdc anliegt 

IMe genannten auf den Aufnahmeteil 3 aufgeschobe- 
nen Telle des Messerkopfes 1 werden durch eine Spann- 
mutter 11 axial miteinander verspannt wobei die Ab- 
schluB-Scheiben 10 die Spannkraft zwischen der Spann- 
mutter und dem Wellenbund 12 in den Messerkopf 
ubertragen. Dadurch ist auBer der hochbelastbaren Sta- 
bilit^t des Messerkopfes auch die angestrebte Abdich- 
tung zwischen den Messern und Treibscheiben, sowie 
eine Dampfung der Messerschwingungen gew^leistet 
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